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La presente invention concerne tin procede de ni obtenir dp« t>»h;~~ • t -n . 
fabrication de livrets a feuillets modules^ format, ' cn e ^ '^f* »P« h ™« 

das livrets modules et vise Element les livrets j Jr ~ *Sj °L £° ' ° D " P? 1 P" 



dits livrets modules et vise egalement les livrets, 
livres et analogues ainsi realises. 

Les livrets usuels, utilises isolement ou en 
combinaisons dans un livre, sont realises a partir 
dune feuille que I on fait passer, apres impres- 
sion, par une suite de stades, le passage de 
chaque stade au suivant comportant, en general, 
un pliage autour dune ligne charniere, et la 
feuille ainsi pliee etant ensuite brochee, puis even- 
tuellement massicotee sur au moins un de ses 
cotes. 

Les lignes charnieres etant disposers au milieu 
de chaque stade, les feuillets constitutifs des livrets 
ainsi realises ont, en general, tous le meme format. 

En pratique, il est extremement rare que, pour 
une brochure technique en particulier, le format 
uniforme des pages de cette brochure permette 
de presenter le texte dans son ordre le plus 
logique et d'assurer en tous points la parfaite 
concordance des documents et des figures qui 
illustrent ce texte. 

Cette difficulte se trouve encore aggravee par la 
necessite de presenter le texte en plusieurs lan- 
gues ; elle conduit, soil a decouper le texte pour 
faire place aux documents, ce qui nuit a Texpose 
des raisonnemcnts, soit a reporter figures et docu- 
ments a la suite, ce qui oblige le lecteur a une 
manipulation fastidieuse et nuit a la clarte des 
propositions. 

Pour assurer ttndependance desirable du texte 
et des illustrations, on peut editer deux cahiers 
differents, broches, par exemple, Tun au-dessus 
de l'autre sous la meme couverture. Une telle dis- 
position est commoddment realisee en fractionnant 
apres coup une brochure normale par massicotage. 
Mais cette solution manque de souplesse et 
nechappe pas aux inconvcnients mentionnes 
ci-dessus : on ne peut pas varicr le format des 
feuillets d'un meme cahier, ni presenter des feuil- 
lets de pleine-page en nombre et place variables, 
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par ce procede. des cahiers ou livrets « modules » 
rationnellement. 

De tels livrets modules peuvent etre realises 
feuillet par feuillet : on imagine les difficulty 
dune telle realisation, difficulty qui en rendent 
le prix de revient prohibitif, compte tenu du 
domaine economique oil de tels livrets sont le plus 
utiles : publications scientifiques et techniques, 
livres de classes, etc. " 

La presente invention a pour objet d eliminer 
ces inconvenients. 

Selon I'invention. dans un procede de fabrica- 
tion de livret du genre selon lequel on fait passer 
une feuille par une suite de stades, le passage de 
chaque stade au suivant comportant un pliage 
autour dune ligne charniere, et selon lequel, 
apres brochage du dos du stade final, on effectue 
au moins un massicotage marginal, au moins un 
des stades comporte un pliage autour d'une ligne 
charniere decalee par rapport au milieu du stade 
precedent. 

Selon une variante de mise en ceuvre du pro- 
cede selon I'invention, le brochage du dos du 
stade final definissant sur la feuille initiale au 
moms une ligne de brochage et le massicotage 
marginal du stade final definissant de meme au 
moins une ligne de massicotage. ladite feuille 
initiale est affectee avant pliage d'nu moins une 
lente allant sensiblement d'une ligne de brochage 
jusqu'a une ligne de massicotage. 

Un tel procede, qui n'entraine, dans la plupart 
des cas, qu'un simple reglage des plieuses et/ou 
J intervention aisement realisable de filets tran- 
cheurs, offrc economiqucment la possibility de 
rnodulcr, de maniere pratiquement illimitee, les 
feuillets dun livret; la combinaison appropriee 
de feuillets modules de type divers pcrmet dc 
resoudre la plupart des problemes d edition evo- 
ques ci-dessus ; on peut notamment menager des 
encarts. On peut aussi, et cette disposition est inte- 
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ressante pour lenseignement a progressivite pro- 
grammed, laisser subsister des feuillets clos au sein 
d\in ou plusieurs livrets. feuillets clos que le 
lecteur aura a decouper lorsqu'il aura une connais- 
sance suffisante des textes auxquels il a directe- 
ment acces. 

Les caracteristiques et avantages de l'invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va 
suivre de formes de realisation donnees seulement 
a titre d'exemples non limitatifs. en reference aux 
dessins annexes dans lesqucls : 

Les figures la et 16 illustrent certaines etapes 
de formation d'un livret usuel in quarto ; 

La figure lc est une representation schematique 
du livret usuel in quarto ; 

Les figures 2a et 26 illustrent des etapes de 
formation d'un livret module selon l'invention ; 

La figure 2c est une representation schematique 
du livret module correspondant ; 

Les figures 36 et 3c se rapportent a une 
variante de realisation du livret module repre- 
sente aux figures 2 ; 

Les figures 4a a 4a* se rapportent a une variante 
de realisation du livret module ; 

Les figures 5a a 5c se rapportent a une autre 
variante de realisation ; 

Les figures 6 a 8 representent schematiquement 
d'autres variantes de realisation ; 

Les figures 9a a 9d se rapportent a d autres 
variantes de realisation ; 

La figure 10 se rapporte a une brochure 
modulee realisee en continu selon l'invention ; 

La figure 11 se rapporte a une variante de reali- 
sation d'une telle brochure continue. 

Pour faciliter la comprehension de l'invention, 
on decrira d'abord, quelques cas simples. 

En reference aux figures la et lc, une feuille 
de papier 10 est pliee successivement suivant une 
ligne charniere A et une ligne charniere m res- 
pectivement paralleles aux petits et aux grands 
cotes de la feuille 10. Conformement a la tech- 
nique usuelle, les lignes charnieres A et m sont 
a egale distance des cotes correspondants de la 
feuille 10, et cette derniere etant posee a plat, 
le pliage A se fait par rabattement direct d'une 
moitie de la feuille 10 vers Tautre moitie restee 
posee a plat sur la table de travail ; de meme, 
le pliage m du stade resultant du pliage A se fait 
par un rabattement direct analogue. Le livret 
brut resultant 11, represente en perspective a la 
figure 16 est broche en 12 suivant la derniere 
ligne charniere m. laquclle forme son dos et est 
massicote suivant la ligne charniere A : lc livret 
in quarto 13 resultant est represente schematique- 
ment a la figure lc et comporte quatre feuillets 
en pleine page 14. 

A la figure 2a, la feuille initialc 20 est moins 
longue mais aussi large que la feuille 10, et, 
conformement a Tinvention, la ligne charniere A 
est dccalce par rapport au milieu de la feuille 20. 
Cc decalage est tel qu'aprcs pliage A et m, puis 



brochage 12 et massicotage selon la ligne A, le 
livret module resultant 23 comporte deux feuillets 
extcrncs en pleine page 14 et deux feuillets 
internes partiels 24. disposes en tete. La dimension 
de la feuille 20 et la disposition de la ligne char- 
niere A ont ete choisies pour que les livrets 13 
et 23 puissent etre associes. mais, naturellement, 
cette dimension et cette disposition pourraient 
etre quelconques. 

Si le pliage A est fait par rabattement inverse, 
e'est-a-dire si on souleve la feuille 20 de la table 
de travail pour rabattre Tune vers l'autre les 
deux faces infericures des volets qui flanquent la 
ligne charniere A (fig. 36). le livret module 33 
resultant, represente a la figure 3c comporte deux 
feuillets en pleine page 14 flanques de deux 
feuillets partiels externes 34, disposes en tete. 

En reference aux figures 4, une feuille de 
papier 10 est affectee de lignes charnieres A et 
B disposecs aux quarts externes de la feuille 
parallelement aux petits cotes de cette derniere 
et d'un pli median m parallele aux grands cotes. 
Si les pliages A et B sont tous les deux directs 
(fig. 46) on obtient. par un processus analogue 
au precedent, un livret module avant des feuil- 
lets internes partiels en tete 44 et des feuillets 
internes partiels en pied 45. 

Si Tun des pliages A et B, le pliage B, par 
exemple, est fait par rabattement inverse, le livret 
module resultant, represente a la figure 4a 1 , com- 
porte des feuillets partiels internes en tete et des 
feuillets partiels externes en pied. 

Naturellement, la disposition relative des lignes 
charnieres peut etre choisie a volonte, et aussi 
leur ordre d'execution : on comprendra que Ton 
aboutit a des livrets modules de structure et de 
format varies, dans lesquels les rapports des sur- 
faces relatives des feuillets partiels aux feuillets 
en pleine page sont variables. 

Un dernier exemple simple montrera une des 
innombrables possibility de Tinvention : a la 
figure 5, les lignes charnieres A et B sont au tiers 
de la feuille 10 parallelement aux petits cotes, 
et m au tiers de la feuille parallelement aux grands 
cotes. Les pliages sont executes dans lordre B. 
m. A, au lieu de Tordre A, B, m precedemment 
suivi ; on notera que la ligne charniere m est 
decalee par rapport au milieu du stade resultant 
du premier pliage B ; tous les pliages se font par 
rabattement direct ; le brochage 12 se fait le long 
dc la derniere ligne charniere A, et le massicotage 
suivant les lignes B et m (fig. 56). Le livret 
module resultant 53 comporte, entre deux feuillets 
en pleine page 14, deux feuillets partiels en pied 
55 et deux feuillets detaches en encart, Tun par- 
tiel 56. Tautre en pleine page 57. Naturellement, 
on peut jouer sur lc format de la feuille initiale 
10 pour que lc format du livret 53 soit le meme 
que ceux des livrets precedemment decrits. 

Scion une variante non representee, le massico- 
tage sc fait seulement suivant la ligne charniere 
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B. Le livret resultant cornporte alors un encart 
a rabat en pied, avantageusement glisse dans un 
rabat en pied qui affecte les deux feuillets en 
pleine page du livret. 

Ces quelques exemples simples laissent soup- 
conner le nombre quasi illimite de variantes pos- 
sibles, variantes qu'il serait fastidieux de repre- 
.^•nter individuellement en detail. On comprendra 
jfue la structure interne d uh livret module selon 
I invention depend du format de la feuille initiale. 
du nombre de lignes charnieres. de lordre de 
succession des pliages correspondants, du mode 
rl execution de chacun des pliages par rabattement 
direct ou inverse, et aussi du~ massicotage final. 

D une maniere generale, les livrets modules 
c cion 1 invention peuvent comporter des feuillets 
partiels en tete ou en pieds (fig. 2c. 3c. 4c 4d) 
des feuillets a encart (fig. 5c), des feuillets che' 
vauchants (fig. 6), des feuillets progressifs repre- 
sentes schematiquement en coupe transversale en 

r t figUrC ?? et des feuillet * clos (en 84. 

Jig. 8). Les feuillets progressifs 74 sont des feuil- 
lets partiels qui. au lieu d'etre allonges perpendi- 
culairement au brochage 12, le sont parallelement 
a ce brochage. 

On notera que, selon Hnvention. tous ces 
hvrets modules sont obtenus en grande serie sim- 
plement par pliage. brochage et massicotaae. et 
ne necessitent pas. apres impression, une mise en 
page individuelle compliquee et onereuse. Ainsi 
quon la deja mentionne, la seule modification 
au processus classique de fabrication des livrets 
usuels. consiste, dans la plupart des cas. a un 
•Mtnple reglage approprie des plieuses. 

On aura note egalement que, dans les livrets 
deems, le nombre des feuillets partiels de tete 
eventuels est obligatoirement egal au nombre des 
euillets en pleine page, et que, de meme. si ces 
livrets component aussi des feuillets partiels de 
P>ed, le nombre de ces feuillets de pied est obli- 
gatoirement egal au nombre des feuillets en pleine 
page du livret module considere. 

On decrira maintenant des livrets modules qui, 
scion un autre aspect de 1'invention, ont un 
nombre de feuillets partiels de tete et de pied 
quelconque par rapport au nombre de feuillets 
partiels. 

Par exemple, la feuille 10 de la figure 9a qui 
comporte deux lignes charnieres A et B paral- 
leles aux petits cotes et une ligne charniere 
mediane m, parallele aux grands cotes, est affectee 
ayant phage dune fente 60 allant pratiquement 
<l un bord a lautre de la feuille. le long de la 
hgne charniere B ; ainsi, lors du massicotage mar- 
ginal du stade final broche en 12 (fig. 96), massi- 
cotage qui definit notamment sur la feuille initiale 
<lcs hgnes de massicotage M qui recoupent ou deli- 
m.tent la fente 60, les bords de retenue de cette 
derniere sont libercs : le livret module resultant 93 
comporte deux feuillets partiels en tete 94 et deux 
feuillets partiels en pied 95 entre deux feuillets en 
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pleine page 14. Ce livret 93 est en tout point ana- 
logue aux livrets modules precedemment decrits 
(»g. 9c). 

On remarquera cependant que si la fente 60 
avail ete limitee, d'une part, par une ligne de 
massicotage M et. d'autre part, par la derniere 
hgne charniere m qui, dans le cas decrit. definit 
la hgne de brochage, le livret 93 naurait com- 
porte qu un feuillet partiel de tete et qu un feuillet 

«I 7r a£' d P ° Ur trois feuilIeti en P lein * 
page (fig. 9d). r 

Inversement pour multiplier le nombre de 
feuillets partiels, on pent disposer plusieurs fentes 
retenues telles que 60. ou de demi-fentes retenues, 
allant sens.blement d'une ligne de brochaae a 
un hgne de massicotage. 

Par ailleurs, on peut ainsi obtenir des livrets 
modules de types divers mais de meme format 
sans etre oblige de faire varier le format de la 
feuille de papier initiale. 

Un tel precede, combine avec des lignes char- 
meres decalees et un pliage en zig zag permet la 
production en continu de brochures complexes 
dont la realisation ne serait autrement possible 
viduels inam plusieurs livrets modules indi- 

On a represente schematiquement a la fioure 
10 un tel phage zig zag: sur cette figure, "une 
bande de papier continu 30 est, apres impression, 
phee en z,g zag autour de lignes charnieres paral- 
leles, et forme ainsi des feuillets dont le format 
peut etre quelconque et dont l'ensemble repond 
a la structure modulee desirable pour la brochure 
a reahser: le brochage se fait le long de la der- 
mere hgne charniere m qui forme le dos de la 

au^'V'., maSSiC0,a g e Se fait sur t~is 
autres cotes du stade final et definit done notam- 

sTco«ig S e U M. a bandC inhia,e 3 °' deS de «— 

La bande 30 a etc affectee avant pliage de 
femes 60 pcrpendjculaires a la ligne charniere de 
brochage m et allant, soil dune ligne de mas- 
sicotage M a l'autre en recoupant la ligne de bro- 
chage m, sou seulement d une ligne de brochage 
a une hgne de massicotage M ; ces feuilles rete- 
nues a leurs extrcmites sont liberees lors du mas- 
sicotage et engendrcnt des feuillets partiels 

On remarquera qu'un feuillet en pleine page 
peut am, etre subdivisc en plusieifrs feuilS 
partie s superposes, alors que. dans les hvrets 
modules precedemment decrits (fig. 1 a 8 ) ™* 

ae"7aS. CPage - P-^rnirqueVux 
Comptc tenu de lepaisseur de la brochure la 
mampula ,on des feuillets partiels est poss b e 

semcnt a la hgne de brochage m ; 'au contraire, 
pour la bonne tonue dc la bande 30. lors du pliage, 
.1 peut etre avan.ageux de retenir les fentes 60 de 
part et ,1 autre de cette ligne de brocbage m. 
et d.ntcrrompre ainsi les fentes continues qui 
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vont d'une ligne de massicotage M a lautre. 

En reference a la figure ll.ona represent une 
variante dexecution selon laquelle, de maniere 
connue, le brochage est fait par collage du dos de 
la brochure, lequel est forme par une pluralite de 
lignes charnieres paralleles 35. 11 y a done une 
seule ligne de massicotage M fragmentee en autant 
de lignes partielles qu'il y a de feuillets ; ceux-ci 
ont normalement tons Je meme fornTat : cepen- 
dant, on peut en prevoir de format plus faible 
qui donneront avantageusement des feuillets clos. 

Les fentes retenues a leurs extremites peuvent 
sobtenir soit par des filets trancheurs mis en 
ceuvre en meme temps que repression, soit par 
un outil de decoupe apres impression et avant 
phage. 

Pour assurer la bonne tenue de la feuille de 
papier lors des diverses manipulations, les fentes 
peuvent etre fragmentees par des ponts dechi- 
rables joignant leurs deux levres quasi ponctuel- 
lement. r 

En pratique, la mise en ceuvre de Invention 
peut, en ce qui concerne les livrets modules, se 
faire de deux facons : soit mouler l'ouvra*e a 
reahser sur des livrets modules preetablis conve- 
nablement choisis. soit, ce qui est plus rationnel. 
reahser une maquette repondant exactement aux 
exigences de presentation de louvrage. puis 
cnoisir les divers types de livrets modules dont 
1 association permettra d'approcher au mieux la 
maquette a reproduce. Cette derniere operation 
peut se faire automatiquement au moyen de 
machine calculatrice. Pour cela. et selon Tinven- 
tion, on affecte a chaque type de livret une for- 
mule qui en traduit la structure interne. Une 
calculatrice, a carte perforee par exemple, peut 
avoir une connaissance complete de tous les tvpes 
de livrets utilisables et choisir rapidement, parmi 
les multiples combinaisons possibles de ces livrets 
entre eux, celle qui se rapproche le plus de la 
maquette a reproduire. 

Pour les brochures continues, on peut proceder 



de maniere analogue. 

Bien entendu, la presente invention ne se lin 
pas aux diverses formes de realisation decri 
ci-dessus, donnees seulement a titre d exemples r 
: hmitatifs, mais englobe toute variante d exe 
tion, de mise en ceuvre et de combinaison de 
divers elements. 



resume 

1° Procede de fabrication de livrets, brochu: 
et analogues du genre selon lequel, apres impr 
sion, on fait passer une feuille par une suite 
stades, le passage de chaque stade au suiva 
comportant un phage autour d une ligne ch. 
mere et selon lequel, apres brochage du dos . 
stade final, on effectue au moins un massicota 
marginal, un tel procede etant remarquable p 
Tun quelconque des points suivants pris isoleme 
ou en combinaisons : 

«. Au moins un des stades comporte un plia 
autour d une ligne charniere decalee par rappc 
au milieu du stade precedent : 

6. Le brochage du dos du stade final defin 
sant sur la feuille initiale au moins une ligne « 
brochage et le massicotage marginal du stade fin 
defimssant de meme au moins une ligne de ma 
sicotage, ladite feuille initiale est affectee ava] 
phage dau moins une fente allant sensiblemei 
d une hgne de brochage jusqu'a une ligne de ma 
sicotage ; 

c. Lors de la formation de la fente selon fc, c 
aisse subsister des ponts dcchirables joignant 1. 

T o S de la fenle quasi P onctue llement. 

2° Livrets, brochures et analogues, realise 
conformement au procede selon 1°. 

3° Livres comportant au moins un livn 
selon 2 . 

Robert RISLER 

Por procurotion : 

Cabinet J. BONNET-THIRION 
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